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WER WIR SIND

SYSTEMANBIETER FUR KOMPLETTE UND KOMPLEXE AUFGABENSTELLUNGEN

Als langjahriger Partner verschiedener Branchen
kennen wir die hohen Anforderungen der modernen
Gummi- und Kunststoffbearbeitung genau. Exzel-
lente Schnittqualitdt, hohe Langengenauigkeit und
steigende Produktivitat beim Ablangen, Stanzen und
Bohren gehdren zum Standard einer Metzner Maschi-
ne. Unsere innovativen Konzepte zur Prozess- und
Montageautomatisierung maximieren diese Leistun-
gen bei gleichzeitiger individueller Anpassung an die
Kundenanforderungen.

Unser umfassendes Programm an Standardmaschinen zum
Bearbeiten von Profilen, Schlduchen und Kunststoff reicht
von der preisglinstigen Abldngmaschine bis zur vollautoma-
tischen Konfektionslinie. Dank der modularen Bauweise, ist
eine schnelle Erweiterung und Nachriistung jederzeit méglich.
Mit einer Metzner Maschine sind Sie nicht nur heute gut auf-

gestellt, sondern auch bereit flr zukinftige Anforderungen.

Nachweisbare Erfahrungen und kontinuierliche Entwicklun-
gen im Einsatz von Robotik, Sensorik und IT-Integration er-
mdglichen es Metzner dariiber hinaus auch komplexe Aufga-
benstellungen komplett und effizient zu 16sen. Dies beinhaltet
automatische Beschriftungs- und Markierungssysteme, syste-
matische Konfektionier- und Ablegeeinrichtungen, den Ein-
satz von spezifischen Roboter- und Greifersystemen, genauso
wie automatische Qualitatspriifung und Datenerfassung so-

wie den Import und Export von Produktionsdaten.

Als Systemanbieter fir ganzheitliche Losungen lhrer Aufga-
benstellungen in der Gummi- und Kunststoffbearbeitung, ver-
flgt Metzner Uber ein leistungsfahiges Team aus Entwicklern
mit langjahriger Erfahrung und Losungskompetenz, das lhre
Anforderungen in iberzeugende und wegweisende Lésungen
umsetzt und dabei lhre Kosten-, Qualitats- und Produktions-

ziele erfullt.
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METZNER PORTFOLIO

Dank unserer langjahrigen Erfahrung ist Metzner ein kompetenter und zuverlassiger Partner, der sich mit allen Anforderungen

auskennt, die vielfaltige Materialien, wie Profile und Schlauche mit sich bringen. Abgestimmt auf lhre Konditionen und Qualitéts-

anspriiche bieten wir Ihnen ein einzigartiges Losungsspektrum.

AUTOMATISCHE | AUTOMATISCHE | DORNSCHNEI- ARBEITSSTATI-
Maschine Variocut (5.12) KL-BV (s.12) ST-OB (s.12) MBS (s.16) DYNAMAT (5.22) CCM (5.26) DURCHLAUF- BOHREINRICH- | DEMASCHINEN
STANZEN (532) | TUNGEN (533) (5.34) ONEN (5.35)
ccm2 CcCv4 CCM6
Material
Schlduche
flexibel
ohne Stahlverstarkung ¢ e e e ¢ ® ® - ® ® — °
flexibel - - - B N o . B o o B 5
mit Stahlverstarkung —
starr ° [ [ ° [ — ° ° o o — o
Gewebe — — — o) — — — — o) o) — o
Profile
flexibel
ohne Stahlverstarkung ° e e e e * o - o o — o
flexibel
mit Stahlverstarkung - - - o - ® L4 o o o — o
starr
ohne Stahlverstarkung - - - e o - - L o o — o
starr
mit Stahlverstarkung - - - - - - - L o O — (o)
Flachdichtungen — ) — — — — @) — (o) o) o o)
Sondermaterialien o o o o o O O o o (o) (o) (o)

® = serienmaBig, O = optional, — = nicht lieferbar | Technische Anderungen vorbehalten.




MATERIALWELT

METZNER MATERIALWELT

OPTIMALE BEARBEITUNGSVERFAHREN, ABGESTIMMT AUF IHRE MATERIALEIGENSCHAFTEN

PROFILE UND SCHLAUCHE

Flexibel, ohne Stahlverstarkung

Flexible Profile und Schlduche werden in der Regel mit mo-
dularen Schneidemaschinen, Universalschneidemaschinen,
Exzenterschneidemaschinen oder Schlagmessermaschinen

bearbeitet.

Flexibel, mit Stahlverstarkung

Fur Materialien mit Stahlverstarkung kommen Kreisschnei-
demaschinen zum Einsatz. Dabei arbeiten die Maschinen
prazise und wiederholgenau und mit einzigartigen Nutzen-

merkmalen.

Starr, ohne Stahlverstarkung
Starre Rohre und Profile, die »In-line« bearbeitet werden,
benétigen ein besonderes Schnittverfahren, bei dem sich

das Schneidewerkzeug synchron mitbewegt.

Starr, mit Stahlverstarkung

Fiir die »In-line«-Produktion starrer Profile und Schléuche
mit Stahlverstarkung bieten wir schnelle und prézise mitlau-
fende Maschinen zur Gewahrleistung einer hervorragenden
Schnittqualitat.

FLACHDICHTUNGEN

Flachdichtungen
Flachdichtungen brauchen von jeher besondere Schnittverfah-
ren: den Schnitt auf dem Dorn, den Kreismesserschnitt oder den

Klingenschnitt; drei Alternativen flir eine optimale Lésung.

SONDERMATERIALIEN

Sondermaterialien aus Metall, Glasfasergewebe, usw.
Auch Materialien ohne Kunststoffe (z.B. Metallfolien oder Glas-
fasergewebe) lassen sich hervorragend mit unseren Maschinen
bearbeiten. Nutzen Sie unsere Erfahrung - wir realisieren fiir Sie

gerne auch solche Ldsungen.

MetzZner



SCHNEIDETECHNOLOGIEN

SCHNEIDETECHNOLOGIEN

= serienméBig, O = optional, — = nicht lieferbar | Technische Anderungen vorbehalten.

= =
iy G)
w =
T T = [a)
o Y o5 ©
= < 3 £ Tz 2
8 = = T = o T =S
= @ > < S U S =9 o=
=3 = i & < S 55 55 5§42 2%
< > = = a S I O I® o= <
' Stanzschnitt ) Y — Y — (o) (o) _ _ (o)
h Scherschnitt ) ) — Y — — (o) _ - (o)
Ziehschnitt ) ) ) ® — _ (o) _ _ (o)
Klingenschnitt — Y ) ® _ _ (o) _ _ (o)
/!_\ HeiBschnitt — — — ™Y — — (o) — — (o)
Rotierender Schnitt | — — — — — — (o) — ° (o)
—! Werkzeugschnitt — — (o) ® — — (o) — — (o)
Kreismesserschnitt | — — — — — ° (o) — — (o)
Schlagmesserschnitt [ — — — — ® — (o) — — (o)
I Exzenterschnitt — — — Y — — (o) _ _ (o)
4
16 Abstechschnitt — — — — - — (o) — _ (o)
)
1
Bohren — — — ® — — (o) Y — (o)
°

MetzZner

DREI AUSSTATTUNGSLINIEN

Im Dialog mit Anwendern und getragen von den Winschen
zahlreicher Kunden haben wir von etlichen Schneidemaschi-
nen drei verschiedene Ausstattungslinien ins Leben gerufen:
»Red — Green — Bluec.

Dabei verwendet jede Ausstattungsvariante das gleiche
Grundmodell mit denselben hochwertigen mechanischen
Bauteilen. Die einzelnen Ausstattungslinien unterscheiden

sich durch folgende Merkmale:

Red: Die preisglinstigste Variante mit soliden Grundfunktio-
nen, bei reduzierter Ausstattung, einer kostengiinstigen Steu-
erung und einer niedrigeren aber in vielen Féllen ausreichen-

den Arbeitsgeschwindigkeit.

Green: Steht fiir eine vollstandige Funktionsausstattung,
eine Steuerung mit erhéhtem Bedienungskomfort und einer

hoheren Arbeitsgeschwindigkeit bzw. Drehmoment.

Blue: Das Topmodell mit vollstandiger Funktionsausstattung,
einer besonders leistungsfahigen oder hochwertigen Steue-
rung und maximaler Arbeitsgeschwindigkeit bzw. Drehmo-

ment.

Alle Maschinen mit einer "Red-Green-Blue"-
Ausstattung” sind auf den folgenden Seiten mit

diesen Symbolen gekennzeichnet

GREEN

BLUE
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Metzner Universalschneidemaschinen sind fir das automatische Abldngen und Schneiden eines breiten Materialspektrums konzi-
U N I V E R S A L piert. Fir flexible Profile, Schlduche, Kunststoffrohre, Schniire, Dichtungen, Folien, Etiketten, Kabel, Litzen, Drahte, usw. liefern die
Universalschneidemaschinen prézise Ergebnisse mit sehr guter Schnittqualitdt und hoher Arbeitsgeschwindigkeit.
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UNIVERSALSCHNEIDEMASCHINEN

HANDLICHE TISCHMODELLE MIT HERVORRAGENDEM PREIS-LEISTUNGS-VERHALTNIS

000 TECHNISCHE DATEN

METZNER VARIOCUT

Die leistungsstarke »Universalschneidemaschine« mit iiberragender Zug- und Leistungsdaten Metzner Variocut Metzner ST-OB Metzner KL-BV
Schneidekraft. Der Anpressdruck zwischen den Transportbéndern wird pneuma- Materialabmessung Breite max. 95 mm 150 mm @12 mm /@18 mm
tisch geregelt und &ffnet und schlieBt den Bandvorschub automatisch beim Off- Materialabmessung Hohe max. 30mm 25mm * oder 30 mm @12mm /@18 mm
nen und SchlieBen der Haube. Ideal fiir feste und formstabile Materialien. Langenintervall 0.1 mm 0,1 mm 0,7 mm
Typische Wiederholgenauigkeit +£0,2% £0,2% +£0,2%
Technische Daten Metzner Variocut Metzner ST-OB Metzner KL-BV
Elektrischer Anschluss 230V, 50/60 Hz, 10 A 230V, 50/60 Hz, 10 A 230V, 50/60 Hz, 10 A
Druckluftanschluss 6 bar 6 bar 6 bar
Abmessungen max. (LxBxH) 765x 515 x 460 mm 700 x 400 x 650 mm 400 x 370 x 650 mm
METZNER ST-OB 00 Gevic i ol i

Red-Green-Blue Ausstattung Red Green Blue Red Green Green
Der »Allrounder« mit besonders robustem Design und sanfter Vorschubgeschwindigkeit m/min 1 %0 - 1 P P
und feinflhliger Einstellung des Anpressdrucks zwischen den Schnittleistung/min 0 0 0 0 50 20
Transportbandern. Ideal fiir weiche und elastische Materialien.
' Steuerung ¥ SPS SPS SPS SPS SPS SPS
Lieferbar mit Schlauch-, Stanz- und Scherschnitt. - : - - : - -
Display 2 Zeilen 8 Zeilen 16 Zeilen 2 Zeilen 5.7" Farbe (Touch) 5.7" Farbe (Touch)
Monitor 3~Schrittm. | 3~Schrittm. | 3~Schrittm. 3~Schrittm. 3~Schrittm. 3~Schrittm.

! materialabhangig; Mindesttoleranz + 0,5 mm | 2 bei 5 mm Schnittlange | *SPS = SPS-Steuerung mit CoDeSys-Programmierung | ¥ 25 mm bei ST-OB Red mit 30° Messer, 20 mm fr
ST-0B mit 45° Messer Technische Anderungen vorbehalten.

METZNER KL-BV G

Machen Sie aus lhrer Metzner-Schlauchbearbei-
tungsmaschine eine vollstandige Produktionslinie.
Metzner- Maschinen sind darauf optimal vorbereitet.

Der Schlauchspezialist mit einzigartiger Prazision und Arbeitsgeschwindigkeit fiir sehr

diinne, zug-elastische und druckempfindliche Materialien

Wahlen Sie Abroll- oder Zufiihrgerate, Wickler oder Ab-
leger, Drucker oder Markiersysteme - unsere Maschinen
sind bereit daf(r.

Als Pionier der abfallfreien Bedruckung integrieren wir ei-
nen oder zwei Ink-Jet Drucker nach dem Schneidkopf.
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Viele Bearbeitungs- und Schnittaufgaben sind so verschieden wie die Materialien selbst. Mit dem MBS-System kénnen Sie mehr
M O D U LA R E als 130 serienmaBige Komponenten miteinander kombinieren - abgestimmt auf lhre Anforderungen. Dank dieser Flexibilitat sind
der Gestaltung und Umsetzung von Anforderungen kaum Grenzen gesetzt.
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METZNER MBS-BAUREIHE

FUR UNS KEIN WIDERSPRUCH: SERIENMABIG UND ZUGLEICH MABGESCHNEIDERT

Ein intelligentes Baukastensystem gestaltet uns mehr als 10.000 Mdglichkeiten, um fir neue Anforderungen die optimale Ldsung
zu finden. Eine Maschine, die sich mageschneidert an die Aufgabe anpasst, bietet stets mehr Nutzen fiir Sie.

TECHNISCHE DATEN

STEUERUNG BANDANTRIEB
Leistungsdaten Metzner MBS 100 Metzner MBS 200 Metzner MBS 400
Materialabmessung Breite max. 90 mm 190 mm 390 mm
Materialabmessung Hohe max. 30 mm, 80 mm 30 mm, 80 mm 30 mm, 80 mm
ABZUGSFORDERBAND Vorschubgeschwindigkeit max.” 60 m/min, 150 m/min 60 m/min, 150 m/min 60 m/min, 120 m/min
Schnittleistung 2 170 Schnitte/min 170 Schnitte/min 130 Schnitte/min
MATERIALEINZUG . Langenintervall 0,7 mm 0,1 mm 0,1 mm

Typische Wiederholgenauigkeit +0,2% +0,2% +0,2%

Metzner MBS 100 Metzner MBS 200
230V, 50/60 Hz, 10 A 230V, 50/60 Hz, 10 A 230V, 50/60 Hz, 10 A
6 bar 6 bar 6 bar

Abmessungen max. (LxBxH) Abhdngig von der Ausstattung | Abhéngig von der Ausstattung | Abhangig von der Ausstattung

Technische Daten Metzner MBS 400

Elektrischer Anschluss

’ MATERIALAUSGANG

Druckluftanschluss

SCHNEIDEMODUL

Gewicht

Abhdngig von der Ausstattung | Abhéngig von der Ausstattung | Abhangig von der Ausstattung

" als Option mdglich | 2 bei 5 mm Schnittlénge | » materialabhéngig; Mindesttoleranz = 0,5 mm | Technische Anderungen vorbehalten.

ZWISCHENMATERIALFUHRUNG

Durch die Verwendung von serienmaBigen Teilen entstehen MBS-Maschinen fast ohne Entwicklungsaufwand und innerhalb kiirzester Zeit. Da-
durch sind modulare Schneidemaschinen nicht nur optimal an die Bearbeitungsaufgaben angepasst, sondern auch &uBerst wirtschaftlich. Zudem
sind alle MBS-Maschinen serienmaBig fir die Integration mit Peripheriegerdten wie Abrollen und Zufiihren, Ablegen und Aufwickeln oder Beschrif-
ten und Markieren vorbereitet.
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WECHSELBARE WERKZEUGE

Fir MBS Maschinen bietet Metzner mehr als 10 verschiedene Schnittarten. Und noch besser: Metzner MBS Maschinen kénnen

grundsétzlich mit ein, zwei oder drei Werkzeugen ausgestattet sein. Das bringt viel mehr Bearbeitungsmdglichkeiten integriert in

einen automatischen Arbeitsablauf. Nachfolgend einige Beispiele:

SCHLAUCHSCHNITT

STANZSCHNITT MIT
AUTOMATISCHER WINKELVERSTELLUNG

Programmgesteuert im automatischen Wechsel verschiedene Schnittwinkel
realisieren und dabei ein Dichtungsprofil aus Weichgummi zugleich sehr pra-

zise fuhren. Fir prazise Gehrungsschnitte oder exakte 90°-Schnitte.

Fir einen qualitativ hochwertigen Schnitt bei Schlduchen ist der
Schnittwinkel, der Schliff des Messers sowie die Starke der Klinge
entscheidend. Diese Eigenschaften und das genau richtige MaB an

Schnittkraft vereint das Schlauchschnitt-Werkzeug zu einer gelun-

genen Losung.

KONTURSCHNITT

Manche Aufgaben erfordern einen konkaven oder konvexen Schnitt. Dieses
Werkzeug bietet beides und zusatzlich noch eine kreisrunde Ausstanzung in
der Mitte des Materials. Im Grunde die Kombination von drei Werkzeugen in

Einem. Haben Sie eine ungewdhnliche Anforderung? Wir haben die Lésung.

MetzZner

EXZENTERSCHNEIDEMASCHINEN

Mehr an Leistung. Mehr an Geschwindigkeit. Deshalb Exzenter. Wo pneumatische Werkzeuge an die Leistungsgrenze stoBen,

erdffnet die Exzenterschneidemaschine neue Méglichkeiten in punkto Schnittleistung.

EXZENTER WERKZEUG
MIT ELEKTRISCHEM ANTRIEB

Mit diesem Hochleistungswerkzeug gelingen bis zu 400 Schnitte pro Minu-
te im Start-Stopp-Betrieb. Dabei wird der Transport des Materials bei jedem

Schnitt vollstandig gestoppt fiir einen prazisen rechtwinkeligen Schnitt. Eine

Leistung; die in dieser Form nur Metzner bietet.

Die Idee dahinter: Anstelle eines pneumatischen Schnittwerkzeugs ver-
wenden wir bei der Metzner ST 25 einen elektrisch angetriebenen Ex-
zentermechanismus, der ein Stanzmesser tragt. Damit kénnen wir die
Leistung des Stanzschnittes in neue Dimensionen steigern, auf bis zu
800 Schnitte pro Minute. Ein angenehmer Nebeneffekt: Mit dem elek-

trischen Antrieb fir das Schnittwerkzeug arbeitet die ST 25 sehr leise,

weshalb auch Kunden mit ldrmarmen Arbeitsumgebungen gerne

dieses Modell wahlen.
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SCHLAGMESSER
MASCHINEN

MetzZner

Hochste Schnittleistung mit bis zu 4000 Schnitten pro Minute mit einem Messer und bei Bedarf noch héhere Schnittleistung mit
Mehrfach-Messer. Wahlweise mit »Stop & Go«-Schnitt oder kontinuierlichem Schnitt. Verschiedene MaschinengréBen fir Materi-
alien bis 120 mm Durchmesser und serienmaBige Vorbereitung fir vielfaltige Peripheriegerdte und Messerbefeuchtung. Die Dyna-
mat-Maschinen bearbeiten elastische Materialien zuverlassig und wiederholgenau. Dabei spielt es keine Rolle, ob das Material von

einem Extruder kommt oder von einem Bund abgewickelt wird.
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METZNER DYNAMAT-BAUREIHE

HOCHGESCHWINDIGKEITS-SCHNEIDEN: SIE BESTIMMEN DIE ANFORDERUNGEN,
WIR BIETEN DIE LEISTUNG

- Kompaktes Tischmodell fiir Materialien bis 20 mm Durchmesser

DYNAMAT 20

- Ausgestattet fir Mikro-Messerbefeuchtung

- Bandvorschub 30 mm breit, elektrisch einstellbar

DYNAMAT 40 000

- Schlagmessermaschine flir Materialien bis 40 mm Durchmesser

- Ausgestattet flir Mikro-Messerbefeuchtung
- Integriertes Laufband

- Bandvorschub 100 mm breit, mit Handrad zentrisch einstellbar

Das Schnittmesser arbeitet in einem vollstandig gekapselten Ar-
beitsraum. Das dient nicht nur dem Arbeitsschutz, sondern er-

laubt zugleich einen Nass- oder Trockenschnitt. Die Befeuchtung

und Kihlung des Messers ist bei bestimmten Gummimischun-

gen unverzichtbar flr einen Qualitatsschnitt. Metzner Dyna-

mat Maschinen sind darauf serienmaBig vorbereitet.

DYNAMAT 80

- Die Lésung fir groBe Durchmesser bis 80 mm

- Ausgestattet fiir Mikro-Messerbefeuchtung

- Erweiterte Sicherheitsausstattung

- Integriertes Ablaufband

- Bandvorschub 100 mm bzw. 200 mm breit, mit Handrad

zentrisch einstellbar

DYNAMAT 120

MetzZner

Die Dynamat 120 besitzt dieselben Eigenschaften, wie die Dy-

namat 80, mit der Ausnahme, dass sie Durchmesser bis 120 mm

bearbeitet.
TECHNISCHE DATEN
Leistungsdaten Metzner Dynamat 20 Metzner Dynamat 40 Metzner Dynamat 80 | Metzner Dynamat 120
Materialabmessung Breite max. 20 mm 40 mm 80 mm 120 mm
Materialabmessung Hohe max. 20 mm 40 mm 80 mm 120 mm
Langenintervall 0,1 mm 0,1 mm 0,17 mm 0,17 mm
Typische Wiederholgenauigkeit " +0,2% +0,2% +0,2% +0,2%

Technische Daten

Metzner Dynamat 20

Metzner Dynamat 40

Metzner Dynamat 80

Metzner Dynamat 120

Elektrischer Anschluss

3~400V, 50/60 Hz, 10 A

3~400V, 50/60 Hz, 10 A

3~400V, 50/60 Hz, 10 A

3~400V, 50/60 Hz, 10 A

Abmessungen (LxBxH)

600 x 510 x 700 mm

2100 x 838 x 1650 mm

2500 x 600 x1400mm

3100 x 1000 x1800mm

Gewicht

60 kg

200 kg

315kg

400 kg

Red-Green-Blue Ausstattung

Red Green | Blue

Red | Green | Blue

Red | Green | Blue

Red | Green | Blue

Vorschubgeschwindigkeit m/min

30 45 60

30 60 120

45 60 120

45 60 120

Schnittleistung »kontinuierlich« Schnitte/min 2

4000 | 4000 | 4000

3200 | 3200 | 3200

3200 | 3200 | 3200

3200 | 3200 | 3200

Schnittleistung »Stop & Go« Schnitte/min 2 — 400 800 — 400 800 - 400 800 - 400 800
Schnitstellen fiir Peripherie — ° ° — ° ° — ° ° — ° °
Steuerung Uber PC und Software - ° ° — ° ° - ° ° — ° °
Integration in betriebliches IT-Netzwerk - ° ° — ° ° — ° ° — ° °
sPS SPS SPS SPS sPS SPS SPS sPS SPS SPS SPS SPS

Steuerung ¥

Motor

Red: Servoantrieb / Green: Servoantrieb / Blue: Servoantrieb

Bandvorschub

Red: Drehstromantrieb / Green: Schrittmotor / Blue: Servomotor und integriertem Langenmessystem

! materialabhangig; Mindesttoleranz + 0,5 mm | ? bei 5 mm Schnittldnge | * EP = Eingabepanel, SPS = Metzner SPS-Steuerung mit Farb-Touchscreen (5,7") und CoDeSys-Programmierung |
® = serienmaBig, O = optional, — = nicht lieferbar | Technische Anderungen vorbehalten.
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KREISMESSER
SCHNEIDEMASCHINEN

MetzZner

Unsere CCM-Maschinen sind auf die besonderen Materialanforderungen metallverstarkter Dichtungsprofile und Schlduche sowie
Moosgummidichtungen abgestimmt. Das elektrisch angetriebene Kreismesser bietet flir das Durchtrennen von Gummi und Metall
die richtigen Voraussetzungen und bewirkt in Kombination mit weiteren Parametern wie zum Beispiel optimale Materialfiihrung,
Messerdrehzahl, Messerdrehrichtung, Messervorschub, Befeuchtung eine hervorragende Schnittqualitat.
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METZNER CCM-BAUREIHE

PROZESSSICHERE BEARBEITUNG STAHLVERSTARKTE PROFILE UND SCHLAUCHE

METZNER CCM 2

Die Kreisschneidemaschine CCM 2 bearbeitet stahlverstarkte

Profile, Schlduche sowie Moosgummimaterialien

— Ausgestattet mit Trockenschnitt und Absaugung (optional mit
Mikro-Messerbefeuchtung zur Kiihlung des Kreismessers)

— SerienmaBig mit integriertem Ablaufband (1300 mm Lange)

— Einsatzspektrum sowohl In-line als auch Off-line

METZNER CCM 4/ CCM 4 GASKET

Die CCM 4 beherrscht sowohl den Nassschnitt als auch den

Trockenschnitt fiir eine esrtklassige Schnittqualitat

— Ausgestattet mit Wasser-Kiihlschmiersystem oder einer Mikro-Mes-
serbefeuchtung

— Optionales Stanzwerkzeug fiir Materialien ohne Stahlverstarkung

— Vorbereitet fiir Absaugung

— Serienmé&Big mit integriertem Ablaufband (800 mm Lénge)

— Einsatzspektrum sowohl In-line als auch Off-line

CCM 4 Gasket
— Schneiden von Flachdichtungen mit Kreismesser
— Flr Schlduche mit max. 30 bzw. 50 mm Durchmesser

— Schlauchldnge von 1 mm bis 1000 m

— Schnittleistung von 500 Schnitte/min

MITLAUFENDE KREISMESSERMASCHINE

CCM 6

MetzZner

Dank einem serienmaBigen Servo-Linearantrieb fiir den Werkzeugtrager er-
reichen die mitlaufenden Maschinen einerseits sehr lange Bearbeitungszeiten
von mehreren Sekunden fiir eine hervorragende »Endbeschnitts-Qualitdt« und
gleichzeitig extrem kurze Taktzeiten von unter 1 Sekunde fiir die Bearbeitung von
kurzen Teilen bei hohen Liniengeschwindigkeiten. Hinzu kommt der Servo-Linear-
antrieb fiir den Kreismesservorschub mit unterschiedlichen Vorschubgeschwindig-
keiten bei verschiedenen Materialsektionen, z.B. ein schonender Materialeinstich

oder ein Messeraustritt mit geringem Vorschub zur Reduzierung der Gratbildung.

Auch bei der Messerdrehzahl bieten wir lhnen herausragende Méglichkeiten von
alternativ 2.000 — 6.000 U/min oder 4.000 — 12.000 U/min. Damit sind dem Ein-
satz vielfaltiger Kreismessertypen keine Grenzen gesetzt; einschlieBlich Klemmen und

Schleifen im mitlaufenden Betrieb. Fir die »In-line«-Komplettbearbeitung starrer Kunst-

stoffprofile bieten unsere mitlaufenden Maschinen eine leistungsfahige Plattform, die

aufgabenbezogen auch mit schnell wechselbaren Werkzeugen oder Bohr- und Frasmodu-

len ausgestattet werden.

Abléngen starrer Profile und Schlduche.

— Einsatzspektrum In-line

Die mitlaufende Kreismessermaschine CCM 6 leistet das prazise

— Automatische Synchronisierung mit der Liniengeschwindigkeit

— Abldngen des Materials in Endbeschnitt-Qualitat

— Integriertes Ablaufband mit flexibler Lange zum Abtransport

— Optionales Stanzwerkzeug fiir Materialien ohne Stahlverstarkung

Konzipiert fiir Trockenschnitt mit Absaugung
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WEITERE AUSSTATTUNGSMOGLICHKEITEN

Als einer der filhrenden Hersteller von Schneidemaschinen bieten wir Ihnen neben wegweisenden Grundfunktionen sieben weitere

Maglichkeiten den Nutzen einer CCM-Maschine in Ihrer Produktion zu erhdhen:

/—\

1. LUCKENERKENNUNG

Die optionale Liickenerkennung positioniert den Schnitt exakt in die Liicke des Metall-Carriers und sorgt
so bei stahlverstarkten Profilen fiir einen gratfreien Schnitt. Dies verbessert die Schnittqualitat und die
Einsatzdauer des Kreismessers.

2. PROFILKLEMMUNG

Mit der Profilklemmung wird das Material wéhrend des Schnittes optimal fixiert. Bei der Verwendung von
Trennscheiben werden die Schnittflachen weiter verbessert und optimal vorbereitet fiir das VerschweiBen
der Dichtungsprofile ohne Nacharbeit.

3. ZUSATZLICHES SCHNITTWERKZEUG

Die Kreisschneidemaschinen CCM 4 und CCM 6 sind fir den Einsatz eines zusatzlichen Stanzwerkzeugs
vorbereitet. Dadurch wird aus der Metzner Kreisschneidemaschine ein echter Allrounder, der auch ideal fiir
Materialien ohne Stahlverstarkung eingesetzt werden kann.

4. SCHNITT AUF MARKIERUNG

Fiir exakte Schnitte auf eine bestimmte Markierung bietet Metzner mit dieser Option die gewiinschte Lo-
sung. Ein Sensor erkennt die gekennzeichnete Stelle und steuert den Schnitt prazise mit einem wahlbaren
Abstand zum Profilmerkmal.

5. HERAUSSCHNEIDEN VON FEHLERSTELLEN

Bei einer automatischen Qualitdtskontrolle bietet diese Option einen selbststandigen Abfallschnitt fiir feh-
lerhafte Materialbereiche und verhindert die Verarbeitung von Teilen, die nicht der Spezifikation entspre-
chen.

6. IT-NETZWERK

Mit einem zusatzlichen Kommunikationsbaustein (ibersenden die CCM-Maschinen Produktionsstatusin-
formationen an einen externen Fertigungsleitstand und lassen sich auf Wunsch mit Profibussteckern in
Industrie 4.0 komplett fernsteuern.

7. E-SERVICE MODUL

Mit dem E-Service-Modul erhalten die CCM-Maschinen eine eigene IP-Adresse oder einen Zugang zum
Mobilfunknetz. Damit kann Sie der Metzner Service bei einer Storungsdiagnose, Ersatzteilberatung oder
Reparaturempfehlung effektiv und kostensparend unterstiitzen.

TECHNISCHE DATEN

Leistungsdaten

Metzner CCM 2

Metzner CCM 4

Metzner CCM 6

Materialabmessung Breite max.

100 x 30 mm (BxH) "

100 x 30 mm (BxH)

100 x 30 mm (BxH)

Materialabmessung Hohe max. (o] 100 x 30 mm (BxH) 100 x 30 mm (BxH)
Drehzahl 2000-3000 bzw. 4000 - 10000 | 1000-6000 bzw. 4000 - 10000 1000-6000 bzw. 4000 - 10000
Vorschubgeschwindigkeit max. 30 m/min 30 m/min 30 m/min
Langenintervall 0,1 mm 0,17 mm 0,17 mm

Typische Wiederholgenauigkeit 2

+0,1%-+0,3%

+0,1%-+0,3%

+0,1% -+ 0,3%

Technische Daten Metzner CCM 2 Metzner CCM 4 Metzner CCM 6
Elektrischer Anschluss 3~400V, 50/60 Hz, 16 A 3~400V,50/60 Hz, 16 A 3~400V, 50/60 Hz, 16 A
Druckluftanschluss 6 bar ¥ 6 bar ? 6 bar ?
Abmessungen max. (LxBxH) 2060 x 750 x 1680 mm 2000 x 1300 x 2300 mm 4370 x 1500 x 2200 mm
Gewicht 400 kg 900 kg 1500 kg

Red-Green-Blue Ausstattung

Metzner CCM 2

Metzner CCM 4

Metzner CCM 6

Vorschubgeschwindigkeit m/min 120 120 60
Schnittleistung Kreismesser max. Schnitte/min 100 4 1004 65°
Schnittleistung Stanzschnitt max. Schnitte/min 1704 1709 65
Steuerung ® S7 SPS SPS
Kiihlwasser-Kreislauf — ° —
Mnimalmengen-Schmierung (o] (o) (@)
Integrierte Schnittstellen fiir Peripheriegerdte o o o
Integration in betriebliches IT-Netzwerk (o] o (o]

Weitere Ausstattungsmaglichkeiten

Metzner CCM 2

Metzner CCM 4

Metzner CCM 6

Llickenerkennung

Profilklemmung

Zusatzliches Schnittwerkzeug

Nachlaufmessung

Schnitt auf Markierung

Herausschneiden von Fehlerstellen

E-Service-Modul

[ AN BN BN BEeRN }

! weitere optionale Abmessungen moglich | 2 materialabhangig; Mindesttoleranz + 0,5 mm | *nur bei Stanzschnitt erforderlich | “bei 100 mm Schnittlange | *bei 300 mm Schnittlange © SPS = Metzner SPS-Steuerung

mit Farb-Touchscreen (5,7") und CoDeSys-Programmierung, S7 = Siemens S7 SPS-Steuerung mit Farb-Touchscreen (5,7") @ = serienméBig, © = optional, — = nicht lieferbar | Technische Anderungen vorbehalten.
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Bei industriellen Bearbeitungsprozessen besteht oft die Anforderung mehrere Bearbeitungsprozesse in einem automatischen Ar-
AU TO M ATI S I E R U N G M IT beitsablauf zu integrieren. Das ist Welt unserer komplexen Anlagen. Schneiden, Bohren, Frasen, Sdgen oder Stanzen in einer Anlage
kombiniert und dabei verschiedene Winkel oder Konturen realisieren und bei Bedarf auch noch automatisch wechseln zwischen

M ETZ N E R verschiedenen Werkzeugen.
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AUTOMATISCHE
DURCHLAUFSTANZEN

KONTURSCHNEIDEN UND KOMPLETTBEARBEITUNG IN EINEM DURCHLAUF

Mit automatischen Durchlaufstanzen verschmelzen Maschine und Werkzeuge zu einem Hochleistungssystem mit groBer
Stlickzahlleistung und beeindruckender Flexibilitét. Dichtungsprofile fir die Automobilindustrie, aber auch Anwendungen fiir
Mabel, Wérmeschutz fir Gebdude oder Haushaltsgerdte erfordern oft komplexe Beschnitte. Auch Bearbeitungsvorgange wie
Bohren und Frasen werden in diese Durchlaufanlagen integriert. Fiir Aufgaben dieser Art iiberzeugt Metzner mit automatischen

Durchlaufstanzen.

Beim Produktionsstart aktiviert ein eingebauter Barcode-Scanner an-
hand der Arbeitspapiere alle Voreinstellungen und informiert zugleich
am Maschinendisplay iiber das richtige Werkzeug und Material. Der
Barcode enthdlt auch die erforderlichen Stlickzahlen und -langen.
Dank durchdachter Schnellwechselsysteme erfolgen Werkzeug-
und Materialwechsel in der Regel in maximal 30 Sekunden und

minimieren so Stillstandszeiten. Dank einer integrierten Werk-

zeugcodierung iberpriift die Maschine beim Werkzeugwechsel

selbststandig, ob das richtige Werkzeug vorhanden ist.

MetzZner

AUTOMATISCHE
BOHREINRICHTUNGEN

FUR PRAZISE PROFILBOHRUNGEN

Dichtungssysteme erfordern oftmals Ventilationsbohrungen oder Befestigungsbohrungen. Diese Aufgaben erledigen Bohreinrich-

tungen von Metzner. Angepasst an lhre Anforderungen liefern wir folgende Losungen:

- In-line als Exzenter-Bohrstation fiir regelmaBige Bohrungen
im gleichen Abstand

- In-line als mitlaufende Bohrstation fiir Bohrungen im glei-
chen oder variablen Abstand

- In-line als »Bohrbalken«, der samtliche Bohrungen fiir ein
gesamtes Dichtungsprofil mit variablen Abstanden in einem
Arbeitsgang ausfuhrt

- Off-line fiir Bohrungen in Kombination mit Endbeschnitten
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DORNSCHNEIDEMASCHINEN

PRAZISIONSMASCHINEN ZUM ABSTECHEN VON FLACHDICHTUNGEN

Metzner Dornschneidemaschinen der SR-Baureihe sind Prazisionsmaschinen zum Abstechen von Dichtungsringen

aus gespritzten oder extrudierten Schlduchen.

Zur Bearbeitung der Flachdichtungen werden vorabgelangte » Gummischlduche« auf Dorne gespannt. Das Auf- und Abdornen
erfolgt durch den besonderen Aufbau der Dornen schnell und ohne besondere Kenntnisse. AnschlieBend werden die Dornen
automatisch in die Maschine zwischen rotierende Spindeln geklemmt und die Produktion gestartet. Ein Messerschlitten féhrt
entlang der Schlduche und sticht die Ringe je nach Anforderung mit Stech- oder Kreismessern auf die gewiinschte Lange ab. Dieses
Schneideverfahren bringt die Anforderungen an hdchste Schnittqualitdt und gleichzeitig hohe Stlickzahlleistung auf Giberzeugende

Weise in Einklang.

TECHNISCHE DATEN

Leistungsdaten Metzner SR 85 Metzner SR 200
Schlauchdurchmesser auBen max. 85 mm (7 Schlduche), 170 mm (4 Schlauche) 200 mm (2 Schlduche)
Schlauchdurchmesser innen max. 20 mm 20 mm
Schlauchlange max. 540 mm 635 mm

Spitzenweite max.

650 mm + 5 mm

730 mm = 5 mm

Anzahl der Schlduche max. 4 bis 7 Stlick 2 Stlick
Schnittleistung " 4 x 100 Schnitte/min, 7 x 100 Schnitte/ min 1 x 140 Schnitte/min
Vorschub 0,3- 100 mm 0,3- 100 mm
Langenintervall 0,01 mm 0,01 mm
Typische Wiederholgenauigkeit 2 +0,2% +0,2%
Riicklaufgeschwindigkeit des Schlittens 6 m/min 6 m/min

Schlauchdrehzahl

600 - 3500 U/min

600 - 3500 U/min

Technische Daten

Metzner SR 85

Metzner SR 200

Elektrischer Anschluss

3~400V, 50/60 Hz, 25 A

3~400V, 50/60 Hz, 25 A

Abmessungen (LxBxH)

2800 x 1320 x 1900 mm

2600 x 800 x 1700 mm

Gewicht

2300 kg

1300 kg

" bei 5 mm Schnittlinge | 2 materialabhangig; Mindesttoleranz + 0,5 mm | Technische Anderungen vorbehalten.

ARBEITSSTATIONEN

LOSUNGEN FUR FLEXIBLE PRODUKTIONSSTUCKZAHLEN

Fiir alle Arbeitsgénge, die nicht in der Extrusionslinie oder im automatischen Durchlauf erledigt werden kdnnen, kommen
»Off-line«-Arbeitsstationen zum Einsatz. Fiir diese Aufgaben fertigt Metzner kostengiinstige und funktionssichere Arbeitsstationen
fur prazise Endbeschnitte mit Matrizenwerkzeugen und Sagemodulen fir starre und flexible Profile. Je nach Arbeitsaufgabe kom-
men dabei Arbeitsstationen mit Einfach-, Mehrfach- oder Wechselwerkzeugen zum Einsatz. Mit einem speziellen Werkzeugkonzept
kénnen Werkzeuge flexibel zwischen Handarbeitsplatzen und automatischen Taktanlagen gewechselt werden. Damit sind unsere

Kunden in der Lage sehr flexibel auf veranderliche Stiickzahlanforderungen zu reagieren.

HYDRAULISCHE OFF-LINE AUSKLINK-STATION

MERKMALE

- Off-Line Ausklinken und Endbearbeitung von metallverstark-

ten Gummiprofilen

- Leistungsstarke hydraulische Werkzeuge fir prazises Schnei-

den von sehr starren Materialien

- Elektrisch angetriebene Schneidewerkzeuge, die sich nach dem

Einlegen selbst positionieren

- Angetriebene Werkzeuge mit einstellbarem Schnittwinkel zur Be-

arbeitung verschiedener Profiltypenprofile
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PERIPHERIEGERATE

PERIPHERIEGERATE

ZUFUHREN

ABROLLEN

MetzZner

Neben hochwertigen Bearbeitungsmaschinen bietet Metzner auch schnelle, materialschonende und wirtschaftlich sinnvolle Pe-
ripheriegerate, die Ihre Schneidemaschine zu einer automatischen Bearbeitungslinie erweitern. Dank dem breiten Spektrum an
integrierbaren Systemen konnen Sie lhre Produktion je nach Bedarf automatisieren — abgestimmt auf Ihre Bediirfnisse. Vom passi-

ven Abrollgerat bis zum vollautomatisierten Bearbeitungsablauf bieten wir optimale Lésungen zur Steigerung Ihrer Produktivitat.

ABLEGEN

BEDRUCKEN UND MARKIEREN

DURCHHANGSTEUERUNG
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ABROLLEN UND ZUFUHREN

UNTERSCHIEDLICHE MATERIALIEN PROBLEMLOS ABROLLEN UND ZUFUHREN

Ganz gleich in welcher Ausgangsform Ihr Material bereitsteht, auf einer Rolle, einer Spule, als Ring, Bund oder in Spiralform gewi-
ckelt, wir halten eine effektive Losung zur Aufnahme und zum Abrollen bereit. Direkt nach einem Abrollgerat, das meist ohne eige-

nen Antrieb ausgestattet ist, erfolgt die Aufstellung eines Materialzufiihrgerdts zum Abzug des Materials aus der Abrollvorrichtung.

Abgestimmt auf die erforderliche Zugkraft und die Breite des Materials kommen folgende Gerate zum Einsatz:

METZNER ABROLLTELLER

Abrollplattform mit integriertem Antrieb fiir gewickelte und elastische Materialien

METZNER RAUPENABZUG

Mit Prazisionsgeschwindigkeitsregulierung und automatischer Feinregelung

mit Anpressdruck.

PF 235.30

Das Materialzuflihrgerdt Metzner PF 235.30 gewahrleistet die zugfreie Materialzufiih-
rung zu lhrer Bearbeitungsmaschine. Die eingebaute Sensorsteuerung regelt die Ab-
rollgeschwindigkeit von einer Materialtrommel, unabhangig von der Konfektions- oder

Schneidemaschine, mit bis zu 180 m/min.

MetzZner

METZNER DRS-BAUREIHE

PASSIVE ABWICKELVORRICHTUNGEN IN UNTERSCHIEDLICHEN AUSFUHRUNGEN

Die passiven Kabelabwickler von Metzner bieten eine einfache und kostengiinstige Losung fiir die Zuflihrung

DRS 1.600

Motorisierter Hochleistungsabwickler fiir die automatische und zugfreie Material-

zuflihrung flir Trommeldurchmesser bis 800 mm und 300 kg Materialgewicht.

DRS 5

Das passive Abwickelmodell mit mechanischer Bremse fiir Materialringe mit

800 mm oder 1000 mm Durchmesser und einem Gewicht von max. 50 kg.

DRS ECONOMY

Das passive Abwickelmodell mit mechanischer Bremse fiir zwei Materialien

libereinander

DRS 2.850

Die praktische Losung zum Abrollen von gewickelten Materialien bis

850 mm AuBendurchmesser und einer Spulenbreite von max. 250 mm.

DRS 3.1000

Die passive Handlings- und Abrollvorrichtung fir Kabeltrommeln bis
890 mm Breite und 1000 kg Gewicht.
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DURCHHANGSTEUERUNGEN

STORUNGSFREIE MATERIALZUFUHRUNG ZUR MASCHINE

Egal ob im in-line oder off-line-Betrieb, Duchhangsteuerungen regeln zuverldssig und beriihrungslos die Geschwindigkeit der
Schneidemaschine oder des Abrollgerates. Zusammen mit einem Abrollgerat sorgt eine Durchhangsteuerung fiir eine stets gleich-
méaBige und spannungsfreie Materialversorgung der Schneidemaschine. Bei elastischen Materialien eine ganz wesentliche Voraus-

setzung fir hohe Langengenauigkeit der Schnittergebnisse.

3-PUNKT DURCHHANGSTEUERUNG

Je nachdem, welche Sensoren entlang der Regelstrecke das Material erkennen, arbeitet die
Schneidemaschine (oder das Abrollgerdt) entweder mit reduzierter oder mit maximaler Ge-
schwindigkeit. Im unwahrscheinlichen Fall, dass beim Materialtransport eine Zugspannung ent-

steht sorgt die Durchhangsteuerung zuverlassig fiir die Abschaltung der Schneidemaschine um

ein AbreiBen des Materials oder eine Verarbeitung mit Spannung zu vermeiden

10-PUNKT DURCHHANGSTEUERUNG

Diese Komfort-Durchhangsteuerung garantiert eine besonders feine Regelung der Ge-
schwindigkeit flr 10 verschiedene Messpunkte entlang der Regelstrecke. Bei jedem Mes-
spunkt wird die Geschwindigkeit um etwa 10% erhoht oder reduziert. Mit robustem

Stahlrahmen und schwerer Bodenplatte besonders fiir fordernde Arbeitsumgebungen.

10-PUNKT DURCHHANGSTEUERUNG MIT
ERWEITERBAREM MATERIALSPEICHER

Die Lésung sorgt dank eines Speichervolumens von ca. 2.000 mm bei hoch-dynamischen Ver-
arbeitungsprozessen und unterschiedlichen Beschleunigungsgeschwindigkeiten der beteiligten

Gerate flr einen zuverldssigen und zugleich harmonischen Arbeitsablauf.

MetzZner

BEDRUCKEN UND MARKIEREN

WIRTSCHAFTLICHE LOSUNGEN ZUR MATERIALKENNZEICHNUNG UND BESCHRIFTUNG

Zur Identifikation und Kennzeichnung werden Materialien haufig beschriftet oder markiert. Aufgrund der unterschiedlichen Anfor-

derungen bietet Metzner verschiedene Bedruckungssysteme, die mit Metzner Maschinen kombiniert werden kénnen.

INK-JET DRUCK

—  Sehr guter Beschriftungskontrast durch wahlbare Tintenfarbe
—  Optimale Softwareabstimmung fiir Metzner Bearbeitungsmaschinen
—  Beschriftung im Durchlauf und ohne Zeitverlust

—  Selbstdiagnosesystem mit Fehleranzeige in Klartext

—  Frei programmierbare Darstellungen von Grafiken, Barcodes und Texten

THERMOTRANSFER-DRUCK

—  Herausragende Qualitdt durch hohe Druckauflésung: 12 Punkte/mm (300 dpi)
—  Optimale Softwareabstimmung fiir Metzner Bearbeitungsmaschinen

—  Patentierte Drucktechnologie

—  Variable Textausrichtung: 0°, 90°, 180° und 270°

—  Frei programmierbare Darstellungen von Grafiken, Barcodes und Texten

—  Bendtigte Zeit fir den Druck: ca. 1,5 Sekunden

LASERDRUCK

- Sehr gute Druckqualitdt - gute Lesbarkeit
- Beschriftung im Durchlauf ohne Zeitverlust
- Frei programmierbare Darstellungen von Grafiken, Barcodes und Texten

—  Ansteuerung direkt diber die Metzner Maschine

—  Druck erfolgt ohne Verbrauchsmaterialien

MARKIERUNGEN ANBRINGEN

—  Einfache Fixierung und Bedienung
—  Optimale Softwareabstimmung fiir Metzner Bearbeitungsmaschinen
—  Freie Farbauswahl der Bander

—  Einstellméglichkeit fiir bis zu vier Klebeband-Umdrehungen
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MetzZner

ABLEGEN UND WICKELN METZNER MATERIALABLEGER

EMPFINDLICHE TEILE GEORDNET UND OHNE BESCHADIGUNG ABLEGEN

Im Anschluss an die Kunststoffbearbeitung ist das prazise Ablegen, Sortieren und Wickeln ein sinnvoller Schritt

fiir die Qualitétssicherung des gesamten Bearbeitungsprozesses. Metzner bietet hierfiir durchdachte und praxis-

MATERIALABLEGER ECONOMY

erprobte Losungen.

Unsere Ableger und Wickelgerate ibernehmen die Aufgabe und legen die fertigen Teile geordnet und vorsichtig in eine Sammel- ~ Ablage nach vome mit Abschieber

. . . . . . . — Optional mit End-Sensing-Funkti

wanne ab. Wir unterscheiden dabei Ableger mit Querférderband (Eckumsetzer) und ohne Querforderband (Materialableger). Zur PHOTE T e e
Steigerung der Langenpréazision konnen Ableger mit einer End-Sensing Funktion ausgestattet werden, womit der Schnitt prazise auf
eine sensoriiberwachte Position erfolgt. Das Ablegen der geschnittenen Teile erfolgt entweder mit einer Schiene, einer Biirsteinrich-

tung oder vollig bertihrungslos durch Druckluft. Metzner Ableger sind in Langen von 1 m bis 5 m lieferbar.

METZNER ECKUMSETZER

MATERIALABLEGER PROFESSIONAL

ECKUMSETZER ECONOMY

Autonomer Eckumsetzer mit Ablage nach vorne ohne Installationsaufwand

ECKUMSETZER PROFESSIONAL

High-Speed Ablegen durch Doppelabwerfer mit Ablagemdglichkeit nach vorne

SRW 350

und hinten und integrierter End-Sensing-Funktion

— Ablage nach vorne und hinten mit Fihrungskanal
— Integrierte End-Sensing-Funktion
— Mit pneumatischer Liftfunktion zur Kontrolle und sofortiger Stérungsbe-

seitigung

— Schlauchringwickler fiir Schlduche bis 350 mm Durchmesser
— Mit eingebauter Zugiiberwachung und Zugregelung zur Vermeidung von

Materialdehnung

HIGH-SPEED ECKUMSETZER — Bequeme Entnahme durch absenkbare Wickeldorne

Profile werden super-soft auf das Querforderband gehaben, nicht geschoben
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Fiir die effektive Gummi- und Kunststoffbearbeitung bietet Metzner praxisbewahrte und funktionsstarke Softwareldsungen. Alle
E F F E KT I V E Softwarepakete umfassen umfangreiche Funktionen wie zum Beispiel die Verwaltung und Bearbeitung komplexer Stiicklisten und
individuelle Beschriftung und Markierung.
EE
O FTWA R E LO S U N G E N Softwarelésungen im lokalen Modus regeln den Bearbeitungsablauf der Maschine und alle dazugehérigen Peripherieanwendungen.
Samtliche Bearbeitungsparameter werden (iber eine intuitiv logische und einfache Bedienungseinheit erfasst und in einer Datenbank

abgespeichert. Erprobte Erfassungsassistenten und HilfemenUs unterstiitzen dabei die Dateneingabe. Die Datenerfassung erfolgt

unabhdngig von der Bearbeitungsmaschine, die ungehindert weiter produziert.

TOUCHSCREEN Viele Unternehmen steuern ihre Produktion iiber hausinterne IT-Netzwerke. In diesem Fall bietet Metzner eine konsequente Inte-

’ Bedienen und Eingabe via Touchscreen gration in das vorhandene IT-Netzwerk. Samtliche Produktionsauftrdge werden dabei online und in eigener Datenstruktur an die
Maschinensteuerung (ibertragen und abgearbeitet. Im Gegenzug liefern die Anlagen Informationen fir das Produktcontrolling. Der
Mitarbeiter erhalt somit einen Echtzeitiiberblick diber den aktuellen Maschinenzustand, den Produktionsstatus und iber sémtliche

abgearbeitete und bevorstehende Prozesse.

PRODUKTIONSBILD
Wichtigste Funktionen wie Start/Stopp, aktueller Be- PRODU KTM EN U

triebszustand und weitere Produktionsinformationen

Anlegen von produktspezifischen Parametern

und Daten

SYSTEMMENU HANDBETRIEB

Verwaltung der maschinenspezifischen Einstellung Manuelles Bedienen/Steuern/Verfahren der

einzelnen Aktoren/Achsen/Funktionen
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Komplexe Bearbeitungslinien fiir Schienenfahrzeuge oder herausfordernde Lésungen zum Schneiden von Profilen im
I N D I V I D U E L L E Automotive Bereich — Metzner iiberzeugt seine Kunden auch mit kompetenten Losungen fiir kundenspezifische Anforderungen.
nn Fir alle Anwendungen, die Gber die Funktionen der serienmaBigen Maschinen hinausgehen, planen, entwickeln und fertigen
LO S U N G E N wir kundenspezifische Losungen. So entstehen auf der Basis unserer langjahrigen Erfahrung als Maschinenbauer fiir die
Gummi- und Kunststoffbearbeitung ausgereifte und anwendungsgerechte kundenspezifische Losungen, die unter hohen An-
forderungen im Einsatz sind.

Metzner Ubernimmt dabei den gesamten Entwicklungsprozess: von der Analyse und Beratung, tber die Konzeption bis zur
erfolgreichen Auslieferung. Auf den folgenden Seiten prasentieren wir Ihnen einige kundenspezifische Losungen und Produk-

tionslinien. Entdecken Sie interessante Anknlipfungspunkte fiir Inre Aufgabenstellungen!
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AUTOMOBIL -
SCHLAUCHE FUR POWERTRAIN

AUTONOME LOSGROSSENFERTIGUNG OHNE BEDIENER

MetzZner

AUTOMOBIL - LUFTFEDERSYSTEME

KAMERAGESTEUERTER PRODUKTIONSABLAUF FUR GEWEBEVERSTARKTE FALTENBALGE

SCHNITTWERKZEUG

KAMERASYSTEM

TEILE-ENTNAHME

MATERIALZUFUHRUNG ‘

ABROLLEN
DURCHHANGSTEUERUNG
‘ MIT ERWEITERTEM
MATERIALSPEICHER
SCHLAUCHABLAGE
SCHNEIDEN & BEDRUCKEN

MATERIALTRANSPORT

MATERIALAUSGABE
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NUTZFAHRZEUGE -
PA-BREMSSCHLAUCHE

JUST-IN-TIME FERTIGUNG FUR SERIENPRODUKTION MIT AUFTRAGSGROSSE 1

BESCHRIFTUNG UND MARKIERUNG

BEDRUCKUNG MIT 2 ODER 3 INK-JET-DRUCKERN .
BUNDELUNG

ABROLLEN

AUTOMATSICHER MATERIALWECHSEL
FUR 8 VERSCHIEDNE SCHLAUCHE
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AUTOMOBIL - PA-SCHLAUCHE

MIT & OHNE SANTOPRENE THERMO-SCHUTZ

ABLANGEN

ABROLLEN VON SCHLAUCHTROMMELN

ABSCHRAGEN DER
SCHNITTKANTEN

ABROLLEN VON SCHLAUCHBUND

DURCHHANGSTEUERUNG
MIT ZUSATZLICHEM
MATERIALSPEICHER

ROLLEN-RICHTSTATION

THERMO-RICHTSTATION

BESONDERE VORTEILE

- Parallele Verarbeitung von Schlauchtrommeln und Schlauchbiindel

- Ablangen mit einer Genauigkeit von + 0,1- 0,2% der Schnittlange

- Anbringung von Einsteckmarkierungen mit + 1 mm an beiden Schlauchenden

- Bedruckung mit Texten, Zahlen und Graphiken entlang des Schlauches

- Mehrstufige Verarbeitung in einem Prozess; d.h. Entfernen der Santoprene Schicht und Abléngen
- Entfernen der Santoprene Schicht an beliebiger Stelle entlang des Schlauches

- Abldngen und Abschragen der Schnittkanten in einem Prozess

- Automatische Verarbeitung von LosgroBen oder Stiicklisten

BESCHRIFTEN & MARKIEREN

MetzZner

INDUSTRIE - WASSERSCHLAUCHE

AUTOMATISCHE SCHLAUCHKONFEKTION FUR AUFTRAGSFERTIGUNG VON WHIRLPOOLS

AUTOMATISCHE VERARBEITUNG VON 8 VER-
SCHIEDENEN SCHLAUCHDURCHMESSERN

ABROLLEN DER
SCHLAUCHBUNDEL

PROGRAMMGESTEUERTE
AUSWAHL DER SCHLAUCHE

BESONDERE VORTEILE

- Integration in IT-Netzwerk zur automatischen Bereitstellung der Auftrage

- Programmgesteuerter und automatischer Wechsel von acht verschiedenen Schlduchen

- Hervorragende Langengenauigkeit durch schlupffreien Materialtransport
- Automatische Bedruckung und Markierung der Schlduche

-Optimale Unterstiitzung einer Auftragsfertigung mit Stlickzahl 1
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AUTOMOBIL - SILIKONSCHLAUCHE

SCHNEIDEN - WICKELN - TRACEABILITY FUR SICHERHEITSRELEVANTE BAUTEILE

KONTROLLE VON SCHLAUCH-

DURCHMESSER UND OBERFLACHE AUSSCHNEIDEN UND AUSSORTIEREN

VON FEHLERHAFTEM MATERIAL

AUTOMATISCHES WICKELN MIT FREIEN
ENDEN IN DEFINIERTER POSITION

MATERIALVERARBEITUNG VON
LOSE GELEGTEM MATERIAL

DOPPEL-WICKELSYSTEM

DURCHHANGSTEUERUNG . .
BERUHRUNGSLOSE LANGENMESSUNG
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MEDIZINTECHNIK - ENDOTRACHEAL

RUNDTAKTAUTOMAT MIT 7 PROZESSSCHRITTEN- TAKTZEIT 5 SEC. THERMISCHE EORMGEBUNG
SCHNITTWERKZEUGE CERBSCHNITTE
BESONDERE VORTEILE
- Bunker Fordereinrichtung mit integrierter Vereinzelung der
KAMERAGESTEUERTE POSITIONIERUNG Schlduche
DER SCHLAUCHE - Kameragesteuerte Prazisionspositionierung der Schlauche

fiir automatische Taktbearbeitung
- Diverse Prazisionsschnitte an unterschiedlichen Schlauch
Positionen

- Mehrere Kerbschnitte in kleine Lumenkanale

- Kontrollierte thermische Formgebung der Schlduche

- Jede Prozessstation mit integrierter Qualitatstiberwachung

bezogen auf jeweils mehrere Faktoren

VEREINZELUNG AUS BUNKERFORDERER - Automatithe, verwechslungfreie Sortierung in Gut- und
Schlechtteile

- Ausfiihrung der Anlage GMP und FDA konform

- Prozessdokumentation nach GMP

- Technische Dokumentation GMP konform

- OEE > 85%
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MEDIZINTECHNIK -

PIPETTENFERTIGUNG

PROZESSICHERES SCHNEIDEN VON MATERIALIEN MIT GLASEIGENSCHAFTEN

ORBITALE SCHNITTWERKZEUGE

POSITIONIERSCHLITTEN FUR
UNTERSCHIEDLICHE SCHNITTLANGEN

ABLAGE UND SORTIERUNG

BANDVORSCHUB ZUR
LANGENBESTIMMUNG

BESONDERE VORTEILE

- Erfolgreiches Schneiden von Material mit Glaseigenschaften
- In-line Prozess flir starre Materialien
- Flexibler Prozesse fiir unterschiedliche Pipetten Durchmesser und Langen

- Gleichzeitige Fertigung von Pipetten mit unterschiedlicher Lange

VEREINZELUNG DER PIPETTEN

METZNER KUNDENSERVICE

EINE STARKE PARTNERSCHAFT WAHREND DER GESAMTEN NUTZUNGSDAUER

Mit unserem After Sales Service unterstiitzen wir Sie wahrend
der gesamten Nutzungsdauer Ihrer Metzner Maschine. Neben
den Grundeigenschaften und Leistungsdaten der Maschine
spielen eine Reihe weiterer Faktoren eine wesentliche Rolle, um
langfristig gewinnbringend und profitabel zu produzieren. Des-
halb haben wir ein Team und ein Spektrum an Dienstleistungen

zusammengestellt, das Sie wirksam unterstitzt:

Beratung und Modifikation der Maschine fiir neue An-
forderungen

Nicht selten &ndern sich im Laufe der Zeit die zu bearbeitenden
Materialien und Aufgabenstellungen, die eine Metzner Maschi-
ne in lhrer Produktion zu erfiillen hat. Oftmals gelingt es durch
veranderte mechanische Einstellungen, ein Software-Update
oder mit einem Zubehorteil oder einer Erweiterungsausstat-
tung die Maschine optimal auf veranderte Aufgaben umzurtis-

ten. Unser After-Sales-Team bietet lhnen hier Empfehlungen

zur optimalen Bearbeitung Ihrer Materialien und der Modifi-

kation einer bestehenden Maschine fiir neue Anforderungen.

Ersatz- und VerschleiBteilservice

Fir aktuelle Metzner Maschinen halten wir die am haufigsten
bendtigten Ersatz- und VerschleiBteile in unserem Lager zum
Abruf bereit. Flir kundenspezifische und selten benétigte Teile
erteilen wir nach lhrer Bestellung einen Auftrag zur Sofortferti-

gung in Erstausrlster Qualitat.

E-Service

Viele Metzner Maschinen bieten die Voraussetzung fir die
Ausstattung mit einem E-Service-Modul. Die Maschine erhalt
dann entweder eine eigene IP-Adresse oder einen Zugang zum
Mobilfunknetz. Damit kann der Metzner Service Sie effektiv
und kostensparend beraten bei der Stérungsdiagnose, bei der

Ersatzteilberatung oder Reparaturempfehlung.



METZNER VERTRIEBSPARTNER WELTWEIT

Metzner ist international durch mehr als 30 qualifizierte Vertriebs- und Servicepartner vertreten und arbeitet aktiv am Ausbau sei-
ner globalen Prasenz. Unsere spezialisierten Partner fiir die Geschaftsbereiche Kabel- und Wellrohrbearbeitung oder Gummi- und
Kunststoffbearbeitung bieten Ihnen professionelle technische Beratung und ausgezeichnete Serviceleistungen — egal in welchem

Land Sie produzieren.

IHREN LOKALEN PARTNER FINDEN SIE UNTER:

www.metzner.com » Service & Support » Sales Partner Worldwide

FIRMENSITZ
Metzner Maschinenbau GmbH
Messerschmittstr. 30

89231 Neu-Ulm | Germany

Phone: +4973140199-0
Fax: +49 731 40199-33

E-Mail:  sales@metzner.com WWW M ETZN E R . CO M



